° °
Ihpl)(@h :nsgﬁgence” ( CASE STUDY J

INTRANAY.
Intelligenter
Materialfluss

Optimierung des Produktionsprozesses und des
Transports durch Verfolgung und Verwaltung des
Materialflusses in Echtzeit







Die Herausforderung

Uberwachung des Materialflusses und Optimierung von
Prozessen, Vermeidung von Suchaufwanden und Erzielen
von Effizienz- und Qualitatsverbesserungen durch die
Digitalisierung der Lieferkette

In der gesamten Lieferkette unseres Kunden bewegen sich Fertigwaren an 3 Standorten werksintern
sowie werksubergreifend. Die Rolle der INTRANAV loT-Plattform von Inpixon besteht darin, Echtzeit-
Materialflussprozesse sowie die zu deren Transport verwendeten Ladungstrager transparent
darzustellen, indem die Live-Bewegungen und Bestande von Fertigwaren digitalisiert werden, um
zukunftig langwierige und effiziente Suchvorgange und Status Ermittlungen zu reduzieren. Gleichzeitig
sollten Prozesse wie das manuelle Scannen reduziert werden, um Arbeitszeiten zu optimieren und
Buchungsfehler zu vermeiden.

Die Umstellung auf Produktion 4.0 erfordert auch digitale Produktionsauftrage und Begleitdokumente
anstelle von Papier-Lieferscheinen. Diese sind unpraktisch zu handhaben und wenn sie verlegt werden,
gehen auch wichtige Informationen Uber das fertige Produkt verloren. Aus diesem Grund bendtigte
das Unternehmen eine papierlose Losung, um Waren und Begleitdokumente elektronisch abrufen und
automatisch in das SAP-System einbuchen zu kénnen.

Eine weitere wichtige Anforderung war die Moglichkeit fur den Kunden, die Durchlaufzeiten jeder
einzelnen Materialumschlag Station einzusehen und kontinuierlich zu analysieren. Die durch die
Echtzeit-Standortverfolgung Uber die INTRANAV-L6sung gewonnenen Daten werden dann verwendet,
um den Warenfluss und den Geratestatus durch Materialfluss Berichte zu analysieren, um so die
Material Durchlaufzeiten und Lieferprozesse zu optimieren. Insgesamt fuhrt dies zu erheblichen
Qualitatsverbesserungen in der Art und Weise, wie Materialien verwaltet werden. Die loT-sensorbasierte
Losung soll die Packstlicke von ihrem Start- bis zum Zielpunkt sowie Uber alle dazwischen liegenden
Knotenpunkte (Lagerebenen/Puffer) in Echtzeit verfolgen.
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Kundenanforderungen

Alle Materialfluss-Lieferungen von den Fabriken

zum Kundendienstzentrum werden innerhalb der Die Packstiicke miissen pro Arbeitsstation
Gebauden verfolgt. Die geplanten Erweiterungen (Lagerebene, Puffer) erfasst werden, fiir
des Systems werden diese Echtzeitverfolgung eine einfache Verfolgung und Wartung uber
zukunftig auf AuBenbereiche ausweiten. Auto-ID im INTRANAV.IO- und SAP-System.

The wait time and throughput time of all Produktionsauftrage werden im INTRANAV.
stations passed through can be evaluated 10- und SAP-Backend mit INTRANAV.RTLS-
for goods via an app and are used for Tags verknupft, indem jede Arbeitsstation
cycle time/process optimization. gescannt wird, um so ein nahtloses
Auftragsmanagement zu erméglichen.
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Die Losung

Das primare Ziel des Kunden ist ein automatisierter interner Materialfluss sowie das Ersetzen
von einzelnen Scan-Tatigkeiten beim betriebsinternen Transport. Inpixon identifizierte

zwei Anwendungslosungen im Produktions- und Logistikbereich, so dass Fertigprodukte

des Automatisierungsingenieurs innerhalb von 3 Standorten (Werk A, Werk B und
Kundendienstzentrum) bewegt und geortet werden konnen, mit Rickverfolgbarkeit fur offene
und abgeschlossene Transporte:

Anwendungsbeispiel 1 - Materialflussverfolgung

Die verpackten und fertigen Waren werden vom Werk A zum Aul3enlager im Werk B verfolgt. Eine
Teilmenge der Waren wird in einem der Kundenservice-Zentren des Unternehmens abgeladen.
Bei den verpackten Sperrgutern handelt es sich um Holzkisten, die nicht palettiert sind und die in
vielen Fallen die Abmessungen der Europalette Uberschreiten.
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Anwendungsbeispiel 2 - Objektverfolgung

Verpackte Zylinder werden aus der Produktion via internen Transport zum Kundenservice-
Zentrum transportiert, wo sie auf den Laderampen verpackt und gepuffert werden. Spater
werden sie vom Transportdienstleister abgeholt und zum Aul3enlager in Werk B gebracht. Die
Pufferung erfolgt in den Drahtgitterboxen, in denen sich die Packstucke befinden. Pro Gitterbox
werden ca. 20-30 verpackte Zylinder transportiert.

Die loT-sensorbasierte INTRANAV RTLS-Losung verfolgt die Packstucke im Innenbereich und in
Echtzeit von ihrem Startpunkt bis zu ihrem Zielpunkt (Werk A - Werk B - Kundenservice-Zentrum)
sowie Uber alle dazwischenliegenden Knotenpunkte (Lagerebenen/Puffer). Zu diesem Zweck
werden am Startpunkt Ortungs-Tags angebracht und Uber die INTRANAV Pairing App, d.h. im
Backend des INTRANAV.IO- und SAP-Systems, mit dem jeweiligen Produktionsauftrag verknupft.

Multi-Level
Stage
Fabrik A Customer Fabrik B
Service Center
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Anwendungsbeispiel 2 -
Objektverfolgung (Fortsetzung)

Die Packstucke werden nun automatisch an allen Knotenpunkten (Pufferbereich,
Versandbereich usw.) registriert, sobald sie Uber ein Geofence (virtuelle Zone) in eine
Arbeitsstation gelangen, so dass kein manuelles Scannen mehr erforderlich ist.

An den jeweiligen Materialfluss Stationen werden an den einzelnen Packstticken zusatzliche
Produktionsinformationen (Produktion Auftragsnummern) hinterlegt. Die Packstlcke sind mit
einer eindeutigen ID (2D-Barcode) versehen und werden durch Scannen des ebenfalls mit einer
eindeutigen ID versehenen Tags an den jeweiligen Arbeits-/Pufferstationen via Mobilgerat in
INTRANAV.IO und SAP mit den entsprechenden Informationen verknUpft. Hierzu ist an jeder
Arbeitsstation ein mobiles Gerat hinterlegt, das mit der neuen INTRANAV.APP Barcode-Scan
ausgestattet ist.

Mit der INTRANAV.APP scannen die Mitarbeiter genau diese Nummern und legen damit einen
neuen Datensatz in der INTRANAV.IO-Plattform an, welches dann Verfolgt werden kann. Die App
ist speziell fir den Abgleich von Barcode-Informationen (Warenscheine, Produktionsauftrage) mit
Tags konzipiert.
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Nach Ankunft im Kundenservice-Zentrum oder im Werk B werden die Waren je nach
Materialfluss-Beziehung in zwei mogliche Zonen gebracht. Sobald die definierte Zone erreicht
ist, wird die Verknupfung der Informationen mit dem Tag (Frachtbrief) automatisch durch die
Rules-Funktion Uber ein Geofence im INTRANAV.IO-System geldscht. Ab diesem Zeitpunkt ist der
Tag leer und kann mit neuen Informationen Uberschrieben werden. Der leere Tag wird in der
entsprechenden Zone in Containern gesammelt und in regelmalkigen Abstanden zum Startpunkt
in Werk A zurucktransportiert.
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Mit den digitalisierten Echtzeitdaten stehen unserem Kunden nun alle Verlaufsdaten der
durchgefuhrten Transporte in einer Datenbank/Excel zur Verfugung. Mit der INTRANAV.

APP Material Flow kdnnen alle einzelnen Materialflisse und Materialfluss-Beziehungen in
Echtzeit oder ruckwirkend analysiert werden. Die App speichert den exakten Zeitstempel
(Tag/Stunde: Minute: Sekunde) der Ein- und Ausfahrt der jeweiligen Zone und errechnet die
sekundengenaue Verweildauer in der jeweiligen Zone. Der Endstatus zeigt die Durchlaufzeit
aller Zonen und die Zwischen Durchlaufzeiten pro Objekt/Packstuck/Materialfluss-Beziehung
an. Materialfluss-Durchlaufzeiten und Prozessoptimierungen basieren nun auf Verlaufsdaten
abgeschlossener Transporte, sowie den Verweilzeiten der Waren an den

durchlaufenen Knotenpunkten.

Fur die Flachendetektion stattet INTRANAV die Tags mit der neuesten Wirepas Hardware-
Stack-Technologie aus, die eine einfache Installation, eine lange Batterielebensdauer und
die niedrigsten Infrastrukturkosten fur die Abdeckung (0,05ct pro m2) ermaoglicht. Das
Wirepas Mesh liefert eine standardisierte Datenubertragung, hohe Skalierbarkeit und 99%
Batteriebetrieb der RTLS-Tags.
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Das RTLS kann intern von verschiedenen Abteilungen innerhalb der Lieferkette
unseres Kunden genutzt werden, wodurch das Potenzial zur (Echtzeit-)Optimierung
von Prozessen realisiert wird:
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Sollten Sie an unserer intelligenten Materialflusslosung
interessiert sein, nehmen Sie noch heute Kontakt mit uns
auf, um mehr uUber die Optimierungsmaoglichkeiten lhrer
Lieferketten- und Logistikablaufe zu erfahren!

Uber INTRANAV, an Inpixon Company

INTRANAV, ein Unternehmen von Inpixon, bietet eine hochflexible und kosteneffiziente
Unternehmenslésung, die sich ideal fur die Bereiche Automotive, Luft- und Raumfahrt,
Logistik oder Produktion eignet. Weitere Einsatzgebiete sind z.B. im Bereich der
Produktionslinien-Automatisierung; automatische Taktruckmeldung in SAP-Systeme,
Line Balancing/Produktionsnivellierung durch INTRANAV SMART Factory, “Just in
Sequence” - Bereitstellung der richtigen Reihenfolge, Plausibilitatsprifungen oder
zonenbasierte Steuerung von speicherprogrammierbaren Steuerungen.

Lassen Sie uns uber lhre Ziele sprechen. inpi)(’/'-'\'\ Indoor

800-563-8065 | info@inpixon.com | inpixon.com Intelligence"
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